WIR IM VDMA

Ruickkiihltechnik und Umweltschutz

8. VDMA-Kiihlturmtagung ein voller Erfolg

Auf der 8. VDMA-Kiihlturmtagung am 26. Marz 2009 im VDMA-Haus in Frank-
furt informierten sich 110 Teilnehmer aus der Industrie, den Energieversor-
gern, Ingenieurbiiros und Behérden iiber das Einsatzspektrum von Verduns-
tungskiihltiirmen als energieeffiziente und umweltschonende Technologie zur

Abfuhr von Uberschusswirme.

Werner Gohl, stellvertretender Vorsitzen-
der der VDMA-Fachabteilung Rickkihl-
technik und Geschaftsfiihrer der E. W.
Gohl GmbH in Singen, betonte in seiner
BegriiBungsansprache: ,Es ist zur guten
Tradition geworden, mit den im Jahr 1990
gestarteten VDMA-Kihlturmtagungen ne-
ben der reinen Informationsvermittiung
auch ein Gesprachsforum flr Hersteller
von Kihltirmen, deren Kunden und al-
le an der Rickkihltechnik Interessierten
zu bieten.“ Inhaltliche Schwerpunkte der
Veranstaltung bildeten Hinweise und
Empfehlungen zur Konzeption von Ver-
dunstungskuihltirmen, die Vermeidung
und Verminderung von Ablagerungen in
Kiihlwasserkreislaufen, Konzepte zur Mini-
mierung von Wasserdampfschwaden und
Praxisbeispiele ausgeflihrter Rickkiihl-
systeme.

Prozesse optimieren

Uber die Erarbeitung von Hinweisen und
Empfehlungen zum Betrieb von Verduns-
tungskihltirmen auf nationaler und eu-
ropaischer Ebene berichtete Georg Ma-
ger, Marketingleiter der Baltimore Aircoil
International N.V, Belgien. Er betonte,
wie wichtig die Zusammenarbeit euro-
paischer Experten der Kuhlturmindustrie
sei, um daraus den Kunden Handlungs-
anleitungen fiir einen sicheren und wirt-
schaftlichen Kiihlturmbetrieb zu geben.
Aullerdem bildeten die Ergebnisse der
Beratungen in diesen internationalen
Gremien wichtige Anhaltspunkte fiur die
europdische Normungsarbeit.

Dass die Anforderungen an die Re-
gelung und die Betriebsweise von Riick-
kiihlanlagen mit der Vernetzung der
umgebenden Systeme an Bedeutung
gewinnen, veranschaulichte Thomas Od-
rich, Entwicklungsingenieur bei der Jaggi/
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Guntner (Schweiz) AG. Er verdeutlichte,
dass Funktionsprinzip und Konstruktion
der hybriden Trockenkiihlung ein hohes
Einsparpotenzial an Wasser und Energie
beinhalten. Die Vorstellung von Systemen
zur Fernuberwachung und Betriebsopti-
mierung von Anlagen mit intelligenter
Prozessleittechnik rundeten seine Aus-
flhrungen ab.

Dr. Manfred Roth, Technischer Direk-
tor der SPX Cooling Technologies GmbH
in Ratingen, unterstrich, dass die in vie-
len Industrieanlagen und Kraftwerken
von Kiihltirmen verursachten sichtbaren
Wasserdampfschwaden durch die Kom-
bination von Nass- und Trockenkiihltiir-
men, sogenannten Hybridkihltirmen,
minimiert werden kénnen. Dazu wird in-
nerhalb des Kiihlturms vorgewarmte Luft
nassen Kuihlturmschwaden zugemischt.
Diese Vermeidung erfordere allerdings
einen hoheren Investitions- und Energie-
aufwand. Deshalb missen vor der Fest-
legung des Kiihlprinzips die Auflagen der
Behorden und die Vorstellungen des Kun-
den mit in Betracht gezogen werden.

Wirkungsgrad steigern

Hubert Sturies, Geschaftsfuhrer der
Evapco Europe GmbH aus Meerbusch,
verdeutlichte, dass Kalkbildung, Korro-
sion und biologisches Wachstum in
wasserfiihrenden Kihleinbauten und
Rohrleitungen die Kuhlleistung mini-
mieren und damit das Betriebsergebnis
negativ beeinflussen. Er stellte die Hoch-
leistungspulstechnik zur physikalischen
Wasserbehandlung des Umlaufwassers
von Verdunstungskihlanlagen vor und
legte dar, dass Herkunft und Qualitat
des zur Verflgung stehenden Rohwas-
sers und die im Betrieb zu erwartenden
Verunreinigungen ganz entscheidend die

Zahlreiche Referenten legten den Teilnehmern
ihre Erfahrungen und ihr Know-how dar.

Auswahl geeigneter Wasserbehandlungs-
verfahren beeinflussen.

In der modernen Kaltetechnik werde
immer eine gesamtheitliche Betrachtung
des Kihlprozesses angestrebt, so Werner
Gohl. Er fiihrte aus, dass alle Kompo-
nenten einer Anlage im Blickwinkel des
Ganzjahresbetriebs aufeinander abge-
stimmt und optimiert werden mussten.
An Beispielen aus der Praxis verdeutlich-
te er, dass viele Prozesse bei veranderten
Parametern mit wesentlich besseren Wir-
kungsgraden betrieben werden konnten.
Ein optimierter Energieeinsatz einer Anla-
ge werde dadurch erzielt, dass alle Kom-
ponenten im jeweiligen Betriebspunkt
optimal aufeinander abgestimmt sind.

Dr. Nina Woicke, Abteilungsleiterin
der GEA 2H Water Technologies GmbH,
Aachen, stellte das Brandverhalten unter-
schiedlicher Kunststofffillkorper in Kihl-
tirmen vor. Sie zeigte, dass die Brandei-
genschaften neben Form und Wandstarke
von der Materialmischung beeinflusst
werden. Sie informierte Uber die Ergeb-
nisse von Brandversuchen auf Basis natio-
naler und internationaler Standards. Al-
lerdings konnten sich die in Kihltirmen
eingebauten Fullkérper durch Belagbil-
dung bei einem Brand anders verhalten.
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Die 8. VDMA-Kiihlturmtagung bot neben den Vortragen auch wertvolle Informationen und an-
regende Gesprache mit Experten aus der Branche (Bilder rechts).

Moderne Kiihlwasserversorgung

Die Weiterentwicklung der Kiihlwasser-
versorgung in einer sich verandernden
Automobilfabrik stellte Dr. Holger Rose,
Leiter Prozess- und Versorgungstechnik,
Volkswagen AG in Kassel-Baunatal, vor.
Neue Produktionsbereiche und Fertigungs-
prozesse flihrten zu einem hoheren Kihl-
wasserbedarf und gesteigerten Qualitats-
anforderungen. Er verdeutlichte, wie aus
dem urspriinglichen Konzept der Versor-
gung von Kiihlwasser uber eine zentrale
Anlage Schwachstellen analysiert und
die Kihlwasserversorgung den Bedurf-
nissen der modernen Fertigungsprozesse
angepasst wurden. Die neu installierten
Kihlkreislaufe in Kombination mit einem
optimierten Monitoring fihrten zu ei-
ner hoheren Prozessstabilitat in der Pro-
duktion.

Wie in klrzester Zeit zusatzliche Kihl-
kapazitaten fur ein Rechenzentrum reali-
siert wurden, zeigten Karlheinz Geiger, Ge-
schaftsfiihrender Gesellschafter der KTK
Kihlturm Karlsruhe GmbH, und Rainer
Pabst, Technischer Leiter der Kliniken Pa-
sing und Perlach GmbH, Minchen. Die
Anforderungen an die Verfligbarkeit von
Rechenzentren seien hoch. Das erfor-
dere redundante Klimaanlagen, unter-

brechungsfreie Stromversorgung und
Brandmeldeanlagen. Durch komplizierte
ortliche Gegebenheiten mussten im vor-
gestellten Beispiel mafRgeschneiderte
Kiihlsysteme konzipiert und unter er-
schwerten Bedingungen realisiert wer-
den. Fur den Sommerbetrieb wurde zur
Erbringung der Kihlleistung der Kaltema-
schine eine Kuhlturmanlage installiert.
Bei niedrigen AuRentemperaturen im
Winter wird die Kihlleistung flr die Rech-
ner unter Umgehung der Kaltemaschine
direkt Gber Trockenkihler erbracht. Da-
mit steht dem Kunden ein wirtschaftlich
sinnvolles Kiihlkonzept zur Verfligung.

Welch wichtigen Beitrag die richtige
Auswahl und der Einsatz von Bioziden
zur wirtschaftlichen und &kologischen
Optimierung von Kuhlkreislaufen leisten,
stellte Dr. Matthias Rothe, Produktmana-
ger der PromAqua GmbH, Heidelberg, dar.
Belagbildung, bedingt durch biologisches
Wachstum, und daraus resultierende Kor-
rosionserscheinungen kdnnen zu immen-
sen Schaden und verminderter Leistung
in Ruckkihlsystemen fiihren. Mit Beispie-
len aus der Praxis veranschaulichte Dr.
Rothe, wie der Entstehung von Mikroor-
ganismen durch Einsatz von Chlordioxid
und Ozon vorgebeugt werden kann.
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Gesamtbetrachtung notwendig
Die Referenten verdeutlichten, dass zu
einem sicheren und wirtschaftlichen

Kihlturmbetrieb immer eine Gesamtbe-
trachtung der zu kihlenden Prozesse vor
Ort notwendig ist. Innovative Ruckkihl-
systeme unterstiitzen die Anforderungen
der Kunden in hervorragender Weise und
optimieren unter Einhaltung umweltrele-
vanter Aspekte das Betriebsergebnis war-
metechnischer Prozesse.

@ Samtliche Vortrage liegen in gebun-
dener Form als 80 Seiten umfassender
Tagungsband vor, der zum Preis von 50
Euro zuziiglich MwsSt. bezogen werden
kann bei:

Kontakt:
Hans Birle
VDMA Verfahrenstechnische Maschinen
und Apparate
Telefon +49 69 6603-1468
hans.birle@vdma.org
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